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INSTYTUT TECHNIKI BUDOWLANEJ
PL 00-611 WARSZAWA, ul. Filtrowa 1, www.itb.pl

KRAJOWA OCENA TECHNICZNA

ITB-KOT-2019/0776 wydanie 1

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna zostata wydana zgodnie z rozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie krajowych ocen
technicznych (Dz. U. z 2016 r., poz. 1968) przez Instytut Techniki Budowlanej w Warszawie,
na wniosek:

STALCO Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscia S.K.A.
ul. Torowa 41, 32-050 Skawina

Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2019/0776 wydanie 1 stanowi pozytywng ocene wtasciwosci
uzytkowych ponizszych wyrobow budowlanych do zamierzonego zastosowania:

Laczniki wiercgce, samogwintujace STALCO
WS, WS-IMPAX, FD, FDT, FM i WSZ,
do mocowania blach do podtozy stalowych
i drewnianych

Data waznosci Krajowej Oceny Technicznej:

07 stycznia 2024 r. DYREKTOR
¢ RN/ Instytutu Techniki Budowlanej

Ju#6J

drinz. Robert Geryfo

Warszawa, 07 stycznia 2019 .

Dokument Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/0776 wydanie 1 zawiera 17 stron, w tym 2 Zaigczniki. Tekst tego
dokumentu mozna kopiowac tylko w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentow tekstu
Krajowej Oceny Technicznej wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlanej. Krajowa Ocena
Techniczna ITB-KOT-2019/0776 wydanie 1 dotyczy wyrobdw objetych Aprobata Techniczng ITB AT-15-7240/2013.
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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna obejmuje tgczniki wiercgce, samogwintujgce STALCO WS,
WS-IMPAX, FD, FDT, FM i WS8Z, do mocowania blach do podiozy stalowych i drewnianych,
produkowane przez STALCO Spotka z ograniczona odpowiedzialnoscia S.K.A., ul. Torowa 41,
32-050 Skawina, w zakiadach produkcyjnych na Tajwanie.

Zestawienie typow tgcznikdw objetych niniejszg Krajowg Oceng Techniczng podano w tablicy 1.

Tablica 1
Lp. Typ tacznika Materiat tacznika Rodzaj podioza N tabli.c Y
w Zalgczniku A

1 2 3 4 5

1 WS34,8xL A1
2 WS55,5xL A1
3 WS56,3 xL stal A1
4 WS-IMPAX 5,5 x L (8 mm) stal weglowa A2
5 WS-IMPAX 5,5 x L (12 mm) z powtokg cynkowg A2
6 FD4,8xL o grubosci 2 5 pm stal A3
7 FDT4,8xL drewno Ad
8 FM4,8xL A5
9 WSZ4,8xL P A6

tgczniki WS, WS-IMPAX, FD, FM i WSZ majg posta¢ nagwintowanego trzpienia
z Ibem szesciokgtnym z kofnierzem, zakoriczonego wierttem. tgczniki FDT majg postaé
nagwintowanego trzpienia z tbem stozkowym soczewkowy lub kulistym, z gniazdem typu TORX,
zakonczonego wierttem. taczniki WS-IMPAX, FD, FDT i FM sg stosowane z podkiadkami
z ocynkowanej stali weglowej, z przymocowanymi (nawulkanizowanymi) uszczelkami z EPDM. Srednice
podkfadek wynoszg:
- 14,16 lub 19 mm — w przypadku tgcznikow FD, FDT i FM,
— 16 lub19 mm — w przypadku facznikéw WS-IMPAX.
taczniki objete niniejszg Krajowa Oceng Techniczng sg wykonane ze stali zwykiej weglowej,
utwardzanej powierzchniowo, gatunku 1018 / SAE 1018 / C1018 lub 1022 / SAE 1022 / C1022 wg normy
ASTM A510 / A510M i pokryte elektrolityczng powlokg cynkowa, o grubosci nie mniejszej niz 5 pm.
Wymiary fgcznikow objetych niniejszg Krajowg Oceng Techniczng podano w Zatgczniku A.
Odchytki wymiaréw nietolerowanych {gcznikéw odpowiadajg klasie tolerancji m wediug normy
PN-EN 22768-1:1999.

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

taczniki WS, WS-IMPAX, FD, FDT, FM i WSZ sg przeznaczone do fgczenia blach stalowych
i mocowania blach stalowych do podtozy stalowych i drewnianych, zgodnie z tablicg 1.

Nosnosci charakterystyczne zamocowan tacznikéw objetych niniejsza Krajowg Oceng Techniczng
podano w Zataczniku B.

W celu wyznaczenia no$nosci obliczeniowej nalezy podzieli¢ nosnosci charakterystyczne przez

wspoiczynnik bezpieczenstwa y, = 1,33. W przypadku podtozy drewnianych, w celu wyznaczenia no$nosci
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obliczeniowej, nalezy dodatkowo pomnozy¢ warto$¢ nosnosci charakterystycznej przez wspotczynnik Kmog
zgodnie z tablicg 3.1 normy PN-EN 1995-1-1:2010. Jesli charakter zniszczenia wedtug tablic B6 i B7
wskazuje, ze zniszczeniu ulegta blacha stalowa lub nastgpito przeciggniecie fgcznika przez blache,
wowczas nalezy przyjac wspodtczynnik kpeq = 1,0.

Ze wzgledu na agresywno$¢ korozyjna $rodowiska, tgczniki objete niniejszg Krajowg Oceng
Techniczng powinny by¢é stosowane zgodnie =z wymaganiami podanymi w  normach
PN-EN ISO 12944-2:2018 i PN-EN 1SO 9223:2012.

Parametry montazu i rozmieszczenia tgcznikow WS, WS-IMPAX, FD, FDT, FM i WSZ podano w
Zatgczniku A.

Do wkrecania tacznikow nalezy uzywac wkretarek o regulowanym momencie dokrecania.

taczniki objete niniejsza Krajowg Oceng Techniczng powinny by¢ stosowane zgodnie
z projektem technicznym, opracowanym z uwzglednieniem polskich norm i przepiséw budowlanych,
ustalen niniejszej Krajowej Oceny Technicznej oraz zgodnie z instrukcjg producenta, dotyczgca

warunkow wykonywania zamocowan z uzyciem ww. fgcznikow.

3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

3.1. Wiasciwosci uzytkowe wyrobu

3.1.1. Niszczacy moment dokrecenia. Niszczgcy moment dokrecenia jest nie mniejszy
niz:
- 6,9 Nm - w przypadku fgcznikéw typéw FD 4,8 x L, FDT 48 x L, FM 48 x L WS3 4,8 x L
iWSZ4,8xL,
- 10,4 Nm - w przypadku tgcznikow typdw WS-IMPAX 5,5 x LiWS5 5,5 x L,
- 16,9 Nm — w przypadku tgcznikéw typu WS5 6,3 x L.

3.1.2. Noénoséci charakterystyczne zamocowan. Nos$no$ci charakterystyczne zamocowan

tacznikéw podano w Zatgczniku B.

3.1.3. Trwato$é. Powloka cynkowa tgcznikdw o grubosci nie mniejszej niz 5 ym zapewnia

trwato$c tgcznikow w zakresie wynikajacym z p. 2.

3.2. Metody zastosowane do oceny wilasciwosci uzytkowych

3.2.1. Niszczacy moment dokrecenia. Badanie niszczgcego momentu dokrecenia nalezy
wykonac zgodnie z normg PN-EN ISO 10666:2002.

3.2.2. Nosnosci charakterystyczne zamocowan. Badanie nos$nosci charakterystycznych
zamocowan tgcznikéw nalezy wykonaé¢ na tgcznikach osadzonych w podiozach wedtug Zatgcznika B.
Pomiaru sit nalezy dokonywaé za pomocg urzadzenia o zakresie dobranym do spodziewanej wartosci

sity niszczacej, umozliwiajacego state i powolne zwigkszanie sity az do zniszczenia.

3.2.3. Trwatosé. Badanie grubosci powfoki cynkowej nalezy wykona¢ wedtug normy
PN-EN 1SO 2178:2016 lub PN-EN ISO 3497:2004.
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4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

taczniki objete niniejszg Krajowg Oceng Techniczng powinny by¢ dostarczane w kompletach,
w opakowaniach producenta oraz przechowywane i transportowane w sposéb zapewniajgcy
niezmiennos$¢ ich wtasciwosci technicznych.

Sposéb znakowania wyrobéw znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
wiasciwosci uzytkowych wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U.z 2016 r., poz. 1966, z pdZniejszymi zmianami).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujgce informacje:

— dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,

— nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajgcy jednoznacznie okresli¢
nazwe i adres siedziby producenta,

— nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

— numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktorg zostaly zadeklarowane

wiasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2019/0776 wydanie 1),

— numer krajowej deklaracji wiasciwosci uzytkowych,

— poziom lub klasa zadeklarowanych wiasciwosci uzytkowych,

- nazwa jednostki certyfikujgcej, ktéra uczestniczyta w ocenie i weryfikacji statosci wiasciwosci
uzytkowych wyrobu budowlanego,

— adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wiasciwosci uzytkowych jest na
niej udostepniona.

Wraz z krajowg deklaracjg wiasciwosci uzytkowych powinna by¢ dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki i/lub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszanine niebezpieczng wedtug
rozporzgdzenia REACH, powinno by¢ zgodne z wymaganiami rozporzgdzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substangji
i mieszanin (CLP), zmieniajacego i uchylajacego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz
zmieniajacego rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji statosci wlasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobdw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z pdZniejszymi zmianami) ma

zastosowanie system 2+ oceny i weryfikacji statosci wtasciwosci uzytkowych.
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5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobu, dopdki nie nastgpig

zmiany surowcow, sktadnikow, linii produkcyjnej lub zakfadu produkcyjnego.

5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zakiadowej kontroli produkcji w zakiadzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez
producenta, powinny by¢ dokumentowane w sposob systematyczny, w formie zasad
i procedur, wigcznie z zapisami z prowadzonych badan. Zaktadowa kontrola produkcji powinna by¢
dostosowana do technologii produkcji i zapewnia¢ utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych
wiasciwosci uzytkowych wyrobu.

Zakladowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcow i skiadnikow,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wedtug p. 5.4), prowadzone przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wediug zasad i procedur okreslonych
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkc;ji.

Whyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdza¢, ze wyroby spetniajg kryteria oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych.
Poszczegodlne wyroby lub partie wyrobéw i zwigzane z nimi szczegdty produkcyjne muszg by¢ w petni
mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania kontrolne

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezace,

b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:
a) ksztattu i wymiaréw,
b) grubosci powtoki cynkowej.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:
a) niszczgcego momentu dokrecenia,
b) nos$nosci charakterystycznych zamocowan tgcznikow.

5.5. Czestotliwosé badan

Badania biezace powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej
niz dla kazdej parti wyrobéw. Wielko$¢ partii wyrobdw powinna by¢ okreslona w dokumentacji
zaktadowej kontroli produkgiji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.
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6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2019/0776 wydanie 1 jest pozytywng oceng
whasciwosci uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk tgcznikow wiercgcych, samogwintujgcych
STALCO WS, WS-IMPAX, FD, FDT, FM i WSZ, ktére zgodnie z zamierzonym zastosowaniem,
wynikajgcym z postanowienn Oceny, majg wplyw na spetnienie wymagan podstawowych przez obiekty
budowlane, w ktérych wyréb bedzie zastosowany.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna I[TB-KOT-2019/0776 wydanie 1 nie jest dokumentem
upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawg o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. wraz z pdzniejszymi
zmianami (Dz. U. z 2016 r.,, poz. 1570, z pdzniejszymi zmianami) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza
Krajowa Ocena Techniczna, mogg by¢ wprowadzone do obrotu lub udostepniane na rynku krajowym,
jezeli producent dokonat oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych, sporzadzit krajowag
deklaracje wtasciwosci uzytkowych zgodnie z Krajowg Oceng Techniczng ITB-KOT-2019/0776 wydanie

1 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna [TB-KOT-2019/0776 wydanie 1 nie narusza uprawnien
wynikajacych z przepisow o ochronie witasnoéci przemystowej, a w szczegdlnosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnosci przemystowej (tekst jednolity: Dz. U. z 2017 r., poz. 776).
Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajgcych z niniejszej Krajowej Oceny
Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajac Krajowg Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wylgcznych i nabytych.

6.5. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobéw od odpowiedzialnosci za ich
prawidlowa jakos¢, a wykonawcow robot budowlanych od odpowiedzialnosci za ich wiasciwe

zastosowanie.

6.6. Waznos¢ Krajowej Oceny Technicznej moze by¢ przediuzana na kolejne okresy, nie diuzsze

niz 5 lat.

7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

1) Raport z badan nr LZKO00-03156/18/Z00NZK. tgczniki wiercgce samogwintujgce, Zaktad
Konstrukcji Budowlanych i Geotechniki ITB, Katowice

2) Raport z badan nr LZK01-01696/18/Z00NZK. tgczniki wiercace samogwintujgce STALCO,
Zaktad Konstrukcji Budowlanych i Geotechniki ITB, Katowice

3) Raport z badan nr LOK00-0981/13/Z000SK. taczniki do mocowania ptyt warstwowych, blach
i profili stalowych, Laboratorium tacznikéw i Wyrobéw Budowlanych — LOK, ITB Oddziat Slaski,

Katowice
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4) Pismo OSK-01783R:09/DD/13. taczniki do mocowania piyt warstwowych, blach i profili
stalowych, Zakiad Elementéw Konstrukcji Budowlanych i Budownictwa na Terenach Gorniczych,
ITB Oddziat Slaski, Katowice

7.2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 338:2016
PN-EN 1995-1-1:2010

PN-EN 10025-1:2007

PN-EN 10346:2015

PN-EN 22768-1:1999

PN-EN ISO 2178:2016

PN-EN ISO 3497:2004

PN-EN ISO 9223:2012

PN-EN 1SO 12944-2:2018

PN-EN ISO 10666:2002
ASTM A510 / A510M

AT-16-7240/2013

Drewno konstrukcyjne. Klasy wytrzymaftos$ci

Eurokod 5. Projektowanie drewnianych. Cze$¢ 1-1:
Postanowienia ogoine. Reguly ogdine i regufy dotyczace budynkéw

Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukeyjnych. Czes¢ 1: Ogdlne

konstrukcji

warunki techniczne dostawy

Wyroby ptaskie stalowe powlekane ogniowo w sposob ciggly do obrobki
plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

Tolerancje ogélne. Tolerancje wymiaréw liniowych | katowych bez
indywidualnych oznaczeri tolerancji

Powtfoki niemagnetyczne na podfozu magnetycznym. Pomiar grubosci
powtok. Metoda magnetyczna stali

Powlfoki metalowe. Pomiary grubosci powfok. Metody spektrometrii
rentgenowskiej

Korozja metali i stopéw. Korozyjno$¢ atmosfer. Klasyfikacja, okreslenie
i ocena

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systeméw powfokowych. Czes¢ 2: Klasyfikacja Srodowisk
Wkrety wiercace samogwintujgce. Wtasno$ci mechaniczne i funkcjonalne
Standard Specification for General Requirements for Wire Rods and
Coarse Round Wire, Carbon Steel, and Alloy Steel

tgczniki wiercgce, samogwintujgce STALCO WSD, WSDT, WS-IMPAX,

WS, WSPW, FD i FM

ZALACZNIKI
Zalacznik A.  Wymiary i parametry montazu {gCznikOw............ocoiiiiiiiiiiii 9
Zalacznik B. No$nosci charakterystyczne zamocowan tgCcznikOw ... 13
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Zatgcznik A.
Tablica A1. Wymiary fgcznikow STALCO WS
- d1
11
(
\
—!
S
dc k_|
Poz Oznaczenie Wymiary, mm
: tacznika d4 de L k S
1 2 3 4 5 6 7
13 + 16 (0,9)
1 | ws3agxL | 4,8(0,2/+005) 10,5 (-0,7) ;52’ : ég gﬂ g; 42 (-0,4/+0,3) | 8,0(-0,3)
63 + 75 (+1.5)
19 + 25 (#1,0)
2 | wsss5xL | 5,5(-0,3/+0,05) 11,0 (-1,0) gg : gg {ﬂ g; 5,0 (-0,2/+0,4) | 8,0(-0,3)
80 + 120 (¢1,5)
19+ 25 (+1,0)
3 | wss563xL | 6,3(0,3/+0,05) 13,5 (-1,5) gg o Ef] g; 5,5 (-0,2/+0,8) | 10,0 (-0,3)
80 + 120 (21,5)
Tablica A2. Wymiary tgcznikéw STALCO WS-IMPAX
Poz Oznaczenie Wymiary, mm
: tacznika dy de L k S y
1 2 3 4 5 6 4 8
79+ 25 (£1,0)
WS-IMPAX 5,5 x L 5,5 10,5 ¥ 5,0 ]
L (8 mm) (025/+0,05) | (05/+06)| 35 122 0r15) | (021045 | SOOI L
19+ 25 (£1,0)
WS-IMPAX 5,5 x L 5,5 10,5 * 5,0 )
2 (12 mm) (-0,25/+0,05) | (-0.5/+0.6)| o2 © 52 g] g; (0,2/+0,45) | BO(0.3) [ 1610

Zatacznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/0776 wydanie 1
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Tablica A3. Wymiary tacznikow STALCO FD
!’d']
B
| =
-ﬁb—i—h‘-
dc k L
Poz Oznaczenie Wymiary, mm
: tacznika dq dc L k S
1 2 3 4 5 6 7
105 16 + 25 (£1,0)
1 FD4,8xL 48+0,2 : 28 + 60 (+1,0) 5,0 (£0,3) 8,0 (-0,3)
(-0.7+05) | g3+ 90 (+1,5)
Tablica Ad. Wymiary tgcznikow STALCO FDT
FDT 4,8 xL (A)
FDT 4,8 xL (B)
/ d*
A R
|k
K L
P Oznaczenie Wymiary, mm
ok tacznika di dx L k
1 2 3 4 5 6
1 FDT 4,8 xL (A) 4,8+0,2 9,0 (x1,0) 16 + 75 (£1,0) 5,5 (-1,5)
2 FDT 4,8x L (B) 48+02 10,5 (¢1,0) 16 + 75 (+1,0) 4,0 (-1,5)

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/0776 wydanie 1
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Tablica A5. Wymiary facznikow STALCO FM
S
- de o k
Poz Oznaczenie Wymiary, mm
’ tacznika dy d. L k S
1 2 3 4 5 6 7
19 + 25 (+1,0)
1 FM48xL 4,8 (-0,2/+0,05) 10,5 (-0,7) 32 = 60 (+1,5) 4,2 (+0,3) 8,0(-0,3)
63 + 75 (+1,5)
Tablica A6. Wymiary tgcznikow STALCO WSZ
Poz Oznaczenie Wymiary, mm
’ facznika d4 dc L k S
1 2 3 4 5 6 7
1 WSZ4,8xL 4,8 (-0,2/+0,05) 10,5 (-0,7) 16 + 25 (+1,0) | 4,8 (-0,4/+0,3) 8,0 (-0,3)

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/0776 wydanie 1
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Tablica A7. Parametry montazu tagcznikéw FD i FDT w podfozu drewnianym
Poz. T ar— Oznaczenie lacznika Oznaczenie tacznika
FD FDT
1 2 3 4
1 Efektywna glebokos¢ zakotwienia, mm 30 30
2 Maksymalna zdolno$¢ wiercenia blach 2x125 2x125
stalowych, mm
3 Minimalna odlegto$¢ miedzy tgcznikami, mm 24 24
4 Minimalna odlegto$¢ od krawedzi podtoza, mm 15 15
Tablica A8. Parametry montazu fgcznikéw WS, WS-IMPAX, FD, FDT, FM i WSZ
w podiozu stalowym
p Paramalicmaontad Oznaczenie tacznika
oz | 4 “ "'Ws4,8 | WS55 |WS6,3] WS-IMPAX | FD | FDT FM WSZ
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Minimalna grubos¢
1 podtoza, mm 0,75 0,75 0,75 3,0 0,63 0,63 0,63 0,75
Maksymalna go"
2 zdolno&¢ wiercenia 3,0 5,0 5,0 12‘ 0?2 25 2,5 25 30
blach stalowych, mm :
Minimalna odlegtosé
3 migdzy tgcznikami, 24
mm
Minimalna odlegtosc
4 od krawedzi 15
podfoza, mm

" w przypadku tacznikow WS-IMPAX 5,5 x L (8 mm)
2 w przypadku facznikéw WS-IMPAX 5,5 x L (12 mm)

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/0776 wydanie 1
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Zatacznik B.
Tablica B1. Nos$nosci charakterystyczne zamocowan tgcznikow WS 4,8 x L
Grubosé podtoza !, mm 0,63 0,75 0,88 1,0 1,13 1,25 1,5 2,0 2,5
0,50 - 0,60 0,60 0,60 0,60 0,60 0,60 - -
0,55 - 0,60 0,60 0,60 0,60 0,60 0,60 - -
0,63 - 0,79 0,79 0,79 0,79 0,79 0,79 - -
% 0,75 - 1,17 1,17 147 1,17 1,17 1,17 - -
£ —
E | . |SE| o8 - 147 | 197 | 147 | 147 | 197 | 17 - -
- Wy =
a | a 1,00 - 1117 1,17 1147 1,17 147 1,17 = -
E\ Q [
s | & 1,13 = 117 | 147 | 147 | 147 | 147 | 147 5 =
% E 1,25 - 17 1,17 1,17 1,17 1,17 1,17 = -
§ g 1,50 - 1,17 1,17 1,17 147 1,17 1,17 - -
g8 | S 0,50 - 1,06 | 106 | 135 | 135 | 155 | 167 = =
=] 3
E ‘*g" 0,63 - 1,06 1,06 1,35 1,35 1,55 1,67 - -
3
*é’ 8|2 0,75 - 1,06 1,06 1,35 1,35 1,55 1,67 - -
=z
3 “g_. 0,88 - 1,06 | 106 | 135 | 135 | 155 | 167 - -
o g
=1 1,00 - - - 1,35 1,35 1,55 1,67 - -
g 1,13 - - - 1,35 1,35 1,55 1,67 — -
1,25 - - - - - 1,55 1,67 - -
1,50 - - - - - - 1,67 - -
" stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug normy PN-EN 10346:2015
% stal gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wedtug normy PN-EN 10346:2015
Tablica B2. Nosnosci charakterystyczne zamocowarn tgcznikéw WS 5,5 x L
Grubo$¢ podioza " mm 0,63 0,75 0,88 1,0 1,13 1,25 1,5 2,0 2,5
0,50 - 0,98 0,98 0,98 0,98 0,98 0,98 0,98 0,98
0,55 - 0,98 0,98 0,98 0,98 0,98 0,98 0,98 0,98
0,63 - 1,23 1,23 1,23 1,23 1,23 1,23 1,23 1,23
§ 0,75 - 133 | 133 | 133 | 133 | 133 | 133 | 133 | 133
c 5 Z | o088 - 1,33 1,33 1,33 1,33 1,33 1,33 1,33 1,33
ox
£ ol & 1,00 - 1,33 1,33 1,33 1,33 1,33 1,33 1,33 1,33
T § 1,13 - 1,33 1,33 1,33 1,33 1,33 1,33 1,33 1,33
T |8 1,25 - 1,33 | 133 1,33 1,33 1,33 1,33 1,33 1,33
g E 1,50 - 1,33 1,33 1,33 1,33 1,33 1,33 1,33 1,33
=
§ g 0,50 - 1,65 1,65 1,81 1,81 1,90 2,20 3,37 3,37
] S 0,63 - 1,65 1,65 1,81 1,81 1,90 2,20 3,37 3,37
[=] 2
£ s 0,75 = 1,65 1,65 1,81 1,81 1,00 2,20 3,37 3,37
] c
0 8|2 0,88 - 1,65 1,65 1,81 1,81 1,90 2,20 3,37 3,37
o 4
S %E 1,00 - - - 1,81 1,81 1,90 2,20 3,37 3,37
;5 1,13 - - - 1,81 1,81 1,90 2,20 3,37 3,37
5 1,25 - - - - - 1,90 2,20 3,37 3,37
1,50 - - - - - - 2,20 337 3,37
2,00 - - - - - - - 3,37 3,37
2,50 - - - - - - - 337 3,37
" stal gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wedtug normy PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku $280GD, $S320GD lub S350GD wedtug normy PN-EN 10346:2015
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Tablica B3. Nos$nosci charakterystyczne zamocowan fgcznikow WS 6,3 x L

Grubosé podtoza !, mm 0,63 0,75 0,88 1,0 1,13 1,25 1,5 2,0 2,5
0,50 - 1,14 1,14 1,14 1,14 1,14 1,14 1,14 1,14
0,55 ~ 1,14 1,14 1,14 1,14 1,14 1,14 1,14 1,14
0,63 - 1,48 1,48 1,48 1,48 1,48 1,48 1,48 1,48
% _ | o - 1,78 1,78 1,78 1,78 1,78 1,78 1,78 1,78
£ Z | os8s = 1,78 1,78 1,78 1,78 1,78 1,78 1,78 1,78
E = E 1,00 - 1,78 1,78 1,78 1,78 1,78 1,78 1,78 1,78
L ﬁ 1,13 - 1,78 1,78 1,78 1,78 1,78 1,78 1,78 1,78
§ & 1,25 - 1,78 1,78 1,78 1,78 1,78 1,78 1,78 1,78
.'g _#:? 1,50 - 1,78 1,78 1,78 1,78 1,78 1,78 1,78 1,78
§ g 0,50 - 1,79 1,79 2,10 2,10 2,46 2,72 3,37 3,37
] S 0,63 - 1,79 1,79 2,10 2,10 2,46 2,72 3,37 3,37
g § 0,75 - 1,79 1,79 2,10 2,10 2,46 2,72 3,37 3,37
30 *2’ 2 0,88 = 1,79 1,79 2,10 2,10 2,46 2,72 3,37 3,37
g i ;5 1,00 = = - 210 | 210 | 246 | 272 | 337 | 337
;5 1,13 - - s 2,10 2,10 2,46 2,72 3,37 3,37
8 1,25 - - - - - 2,46 2,72 3,37 3,37
1,50 - - - - - - 2,72 3,37 3,37
2,00 - - - - - - - 3,37 3,37
2,50 - - - - - - - 3,37 3,37
" stal gatunku S280GD, S320GD lub $S350GD wedtug normy PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wedlug normy PN-EN 10346:2015

Tablica B4. No$nosci charakterystyczne zamocowan tgcznikow WS-IMPAX 5,5 x L (8 mm)

Grubosé podioza !, mm 2,0 3,0 4,0 50 6,0 7,0 8,0 9,0 10,0
0,50 = - - = - - “ = -
0,55 s - - - - - — - -
0,63 - - — ~ — - - - -
g 0,75 - 133 | 133 | 133 | 133 | 1.33 - - -
£ £Z | os8 - 133 | 133 | 133 | 133 | 133 - B =
:. 2 s 00 - 155 | 155 | 155 | 155 | 1,55 = = e
2 (2 1,13 - 155 | 155 | 155 | 155 = - = =
2 % 1,25 - 155 | 155 | 155 | 1,55 = = = =
@ &é' 1,50 - 1,55 1,55 1,55 1,55 = = = =
: £ 0,50 - - - - - - - - -
é 3 0,63 - - - - - - - - -
s | 2], 0,75 w 575 | 675 | 575 | 575 | 575 i i -
2 |2|§ 1,00 = 730 | 7,30 | 7,30 | 7.30 | 7.30 - - -
5 £2 [ 113 = 730 | 730 | 730 | 7.30 - - - -
EH 1,25 = 730 | 7.30 | 730 | 7.30 - - - -
€ 1,50 = 730 | 7,30 | 7,30 | 7.30 - - - -
2,00 - 730 | 730 | 730 | 7.30 = = % -
2,50 = 730 | 730 | 7.30 = = = p =

" stal gatunku S235JR wediug normy PN-EN 10025-1:2007
2 stal gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wedtug normy PN-EN 10346:2015
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Tablica B5. No$nosci charakterystyczne zamocowan tacznikdw WS-IMPAX 5,5 x L (12 mm)

Grubo$é podioza ¥, mm 2,0 3,0 4,0 5,0 6,0 7,0 8,0 9,0 10,0
0,50 - - - - - - - - -
0,55 -~ - - - - - - - -
0,63 - - - - - - - - -
% 0,75 - 1,33 1,33 1,33 1,33 1,33 1,33 1,33 1,33
£ £Z | 0,88 = 133 | 133 | 133 | 133 | 133 | 133 | 1,33 | 133
o=
AE. g | w 1,00 - 1,55 1,55 1,55 1,55 1,55 1,55 1,55 1,55
2 g 1,13 - 1,55 1,55 1,55 1,55 1,55 1,55 1,55 1,55
Q
Z 2 1,25 - 1,55 1,55 1,55 1,55 1,55 1,55 1,55 1,55
@ % 1,50 - 1,55 1,55 1,55 1,55 1,55 1,55 1,55 1,55
2 |2 05 | - - - - - - - - -
(1]
E o 0,63 - - - - - - - - -
e [ 2], 0,75 - 575 | 575 | 675 | 575 | 675 | 675 | 575 | 575
.§ 2|t 1,00 - 730 | 730 | 730 | 730 | 730 | 730 | 730 | 7.30
5 EE 1,13 - 730 | 730 | 730 | 730 | 730 | 730 | 730 | 7.30
§ 1,25 - 7.30 7,30 7,30 7,30 7.30 7.30 7.30 7,30
= 1,50 = 730 | 730 | 730 | 730 | 730 | 730 | 730 | 7.30
2,00 - 7,30 7,30 7,30 7,30 7,30 7,30 7,30 7,30
2,50 - 7.30 7.30 7,30 7,30 7,30 7,30 7,30 -
Y stal gatunku S235JR wedtug normy PN-EN 10025-1:2007
? stal gatunku S280GD, S$320GD lub S350GD wedtug normy PN-EN 10346:2015
Tablica B6. Nosnosci charakterystyczne zamocowan tgcznikow FD 4,8 x L
3)
Grubos¢ podioza ', mm 063 | 075 | 08 | 10 113 | 1,25 h°’f";5‘°
of = mm
0,50 0,60 0,60 0,60 0,60 0,60 | 0,60 0,60
0,55 0,60 0,60 0,60 0,60 0,60 | 0,60 0,60 £8
@ £
0,63 0,79 0,79 0,79 0,79 0,79 | 0,79 0,79 a8
% 0,75 1T 1,17 1,17 147 1,17 117 117 %.g
g . £Z| o8 | 147 | 147 | 147 | 147 | 147 | 147 - §§
- W = (=]
e E o 1,00 1,17 1,17 1,17 1,17 117 | 117 - EL
....... =
'§ & 1,13 1,17 1,17 1,17 1,17 1,17 147 = €8
- o
s | § 1,25 | 147 | 117 | 147 | 147 | 147 | 117 - 8w
[ &
§ g 1,50 - - - - - - -
e S 0,50 0,50 0,63 0,63 0,77 0,77 0,86 0,91
0 W QL
E 8 0,63 0,50 0,63 0,63 0,77 0,77 0,86 - =
0 c 0§ &
g | 8|2 0,75 - 0.63 0,63 0,77 0,77 | 086 - SNG
o = a=
2 2| o088 - 0,63 0,63 0,77 0,77 0,86 = Ng2
5| | s lew
= | 1,00 - - - 0,77 0,77 0,86 - ®Ng
0 &9
o 1,13 - - - 0,77 0,77 0,86 - SR
cQ
1,25 = = = - = 0,86 - 8 €
=z
1,50 - - - - - - -
" stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug normy PN-EN 10346:2015
?) stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug normy PN-EN 10346:2015
* drewno klasy wytrzymatosci nie nizszej niz C24 wg normy PN-EN 338:2016
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Tablica B7. Nosnosci charakterystyczne zamocowan {gcznikow FDT 4,8 x L

Grubosé podioza®, mm | 063 | 075 | 08 | 10 | 113 | 1,25 h':’f';“;g‘:n?n
0,50 060 | 080 | 0,60 0,60 060 | 0,60 0,60
0,55 060 | 060 0,60 0,60 0,60 | 0,60 0,60 %‘ %’
0,63 0,79 0,79 0,79 0,79 0,79 0,79 0,79 =8
. g . 0,75 1,17 1,17 1,17 1,17 1,17 1,17 1,17 § %
£ o éi 0,88 147 1,17 1,17 117 1,17 1,17 - § g
S 1,00 1,17 1,17 1,17 117 1,17 1,17 = ES
fg 2 1,13 1,17 117 1,17 1,17 117 1,17 = §§
% E 1,25 | 147 | 17 | 147 | 147 | 147 | 147 - So
§ g 1,50 - - - - - - -
8 | S 0,50 0,50 | 0,63 0,63 0,77 0,77 | 0,86 0,91
E g 0,63 0,50 | 063 0,63 0,77 0,77 | 0,86 - § o
2 |82 075 | - | o063 | 063 | 077 | 077 | 086 = g Bg
2 gi‘ 0,88 - 063 | 063 | 077 | 077 | 086 s Bo r
=] 100 - - - 077 | 077 | 086 - ZNS
= 113 & 5 = 077 | 077 | 086 . 2 ;: 3
1,25 - - ~ - - 0,86 - g 2 F
1,50 i e = = - - =
" stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wediug normy PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wediug normy PN-EN 10346:2015
® drewno klasy wytrzymatosci nie nizszej niz C24 wg normy PN-EN 338:2016
Tablica B8. Nosnosci charakterystyczne zamocowan tgcznikow FM 4,8 x L
Grubosé podtoza "', mm 0,63 0,75 0,88 1,0 1,13 1,25 1,5 2,0 2,5
0,50 0,60 | 060 0,60 0,60 0,60 0,60 = = =
0,55 0,60 | 0,60 0,60 0,60 0,60 0,60 - - -
0,63 079 | 079 | 079 0,79 0,79 0,79 - - -
c '%_ 0,75 1,17 1,17 1,17 1,17 117 1,17 - - N
B | ﬁ,g 08 | 117 | 117 | 117 | 147 | 117 | 1,17 - - -
" § = 1,00 1,17 1,17 1,47 1,17 1,17 1,17 - = =
§ Z 1,13 117 1,17 1,17 1,17 117 1,17 - = -
s E 1,25 1,17 1,47 1,17 1,17 1,17 1,17 e o~ =
g § 1,50 - - - - - - - - -
8 |5 050 | 050 | 070 | o070 | 077 | 077 | 0,83 - - -
£ § 0,63 050 | 070 0,70 0,77 0,77 0,83 = s -
§ g 2 0,75 - 0,70 0,70 0,77 0,77 0,83 - - -
2 i::: 0,88 - 070 | 070 | 077 | 077 | o083 - - -
2= 1,00 — - - 0,77 0,77 0,83 = —~ -
b 1,13 - - - 0,77 0,77 0,83 - - -
1,25 - - - - = 0,83 ~ - -
1,50 - - - - = = = - -
" stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug normy PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku $S280GD, S320GD lub S350GD wediug normy PN-EN 10346:2015
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Tablica B9. Nosnosci charakterystyczne zamocowan tacznikow WSZ 4,8 x L

Grubosé podioza ', mm 0,63 | 0,75 0,88 1,0 1,13 1,25 1,5 2,0 2,5
0,50 - 060 | 0,60 0,60 0,60 | 0,60 0,60 = -
0,55 = 060 | 060 0,60 0,60 | 0,60 0,60 - >
0,63 = 079 | 079 0,79 079 | 0,79 0,79 = -
c '%_ 0,75 - 1,17 117 1,17 1,17 117 1,17 = N
£ £ éi 0,88 - 1,17 117 1,17 117 1,17 117 - -
S | m 1,00 - 1,17 1,17 1,17 1,17 1,17 1,17 — N

F S
S & 1,13 - 1,17 117 1,17 1,17 117 1,17 - —
s E 1,25 = 147 117 117 1,17 117 117 —~ —
% § 1,50 - 1,17 1,17 1,17 1,17 1,17 1,17 - -
§ S 0,50 - 1,06 1,06 1,35 1,35 1,56 1,67 = -
g |4 0,63 » 106 | 106 | 135 | 1,35 | 15 | 167 = &
E ;_E % 0,75 - 1,06 1,06 1,35 1,35 1,55 1,67 = =
g §.E‘ 0,88 - 1,06 1,06 1,35 1,35 1,55 1,67 = =
=] 1.00 - - - 1,35 1,35 1,55 1,67 - s
- 1,13 - - - 1,35 1,35 1,55 1,67 = -
1,25 - - - - - 1,55 1,67 — -
1,50 - = = — - = 1,67 — -
" stal gatunku S280GD, $320GD lub $350GD wedtug normy PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wediug normy PN-EN 10346:2015
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INSTYTUT TECHNIKI BUDOWLANEJ
PL 00-611 WARSZAWA, ul. Filtrowa 1, www.itb.pl

Aneks Nr 1

DO KRAJOWEJ OCENY TECHNICZNEJ
ITB-KOT-2019/0776 wydanie 1

Do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/0776 wydanie 1, wydanej zgodnie
z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie krajowych ocen technicznych (Dz. U. z 2016 r., poz. 1968) przez Instytut Techniki
Budowlanej w Warszawie, na wniosek:

STALCO Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig S.K.A.
ul. Ofiar Katynia 1, 32-050 Skawina

stanowigcej pozytywng ocene wiasciwosci uzytkowych ponizszych wyrobéw budowlanych do
zamierzonego zastosowania:

Laczniki wiercace, samogwintujace STALCO
WS, WSIMPAX, FD, FDT, FM i WSZ,
do mocowania blach do podtozy stalowych
i drewnianych

wprowadza sie zmiany wyszczegoélnione na stronie 2 niniejszego Aneksu.

DYREKTOR
Instytutu Techniki Budowlanej

)

drinz. Robert Geryto

Warszawa, 9 maja 2023 r.

Aneks Nr 1 do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/0776 wydanie 1 zawiera 2 strony.
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1. Adres wnioskodawcy Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/0776 wydanie 1 zmienia sie z:
ul. Torowa 41, 32-050 Skawina
na:
ul. Ofiar Katynia 1, 32-050 Skawina
2. Tytut Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/0776 wydanie 1 zmienia sie z:
Ltaczniki wiercace, samogwintujace STALCO
WS, WS-IMPAX, FD, FDT, FM i WSZ,
do mocowania blach do podiozy stalowych
i drewnianych
na:
taczniki wiercace, samogwintujace STALCO
WS, WSIMPAX, FD, FDT, FM i WSZ,
do mocowania blach do podiozy stalowych
i drewnianych
3. W p. 1 Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/0776 wydanie 1, zmienia sie adres producenta
z
,ul. Torowa 41, 32-050 Skawina”,
na:
,ul. Ofiar Katynia 1, 32-050 Skawina”.
4. W tresci Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/0776 wydanie 1, zmienia sie nazwy:

- WS-IMPAX na: WSIMPAX,

- WS348xL na: WS348L,

- WS555xL na: WS555L,

- WS56,3xL na: WS563L,

- WS-IMPAX 5,5 x L (8 mm) na: WSS8IMPAXS55L,
— WS-IMPAX 5,5 x L (12 mm) na: WS12IMPAX55L,
- FD4,8xL na: FDA48L,

- FDT4,8xL na: FDT48L,

— FDT 4,8x L (A) na: FDTA48L,

- FDT 4,8xL (B) na: FDTB48L,

- FM48xL na: FM48L,

- WSZ48xL na: WSZ48L.
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