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INSTYTUT TECHNIKI BUDOWLANEJ UEAtc
PL 00-611 WARSZAWA, ul. Filtrowa 1, www.itb.pl

KRAJOWA OCENA TECHNICZNA

ITB-KOT-2021/1921 wydanie 1

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna zostala wydana zgodnie z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie krajowych ocen
technicznych (Dz. U. z 2016 r., poz. 1968) przez Instytut Techniki Budowlanej w Warszawie,
na wniosek:

P.P.H. STALCO Sp. z o0.0.
ul. Poniatowskiego 16/36, 50-326 Wroctaw

Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2021/1921 wydanie 1 stanowi pozytywna ocene wlasciwosci
uzytkowych ponizszych wyrobéw budowlanych do zamierzonego zastosowania:

taczniki tworzywowe KIl i tworzywowo-metalowe KIM
do mocowania termoizolacji

Data waznosci Krajowej Oceny Techniczne;:
19 sierpnia 2026 r.

DYREKTOR
Z up.
Zastepca Dyrektora
ds. Oceny Technicznej
i Harmonizagji Europejskiej

|

mgr inZz. Anna Parek

Warszawa, 19 sierpnia 2021 r.

Dokument Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1921 wydanie 1 zawiera 16 stron, w tym 3 Zatgczniki. Tekst tego
dokumentu mozna kopiowaé tylko w calosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentéw tekstu
Krajowej Oceny Technicznej wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlanej. Krajowa Ocena
Techniczna ITB-KOT-2021/1921 wydanie 1 dotyczy wyrob6w objetych Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8420/2016.
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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Przedmiotem niniejszej Krajowej Oceny Technicznej sg igczniki tworzywowe Kl i tworzywowo-
metalowe KIM do mocowania termoizolacji, produkowane w Polsce, przez P.P.H. STALCO
Sp. z 0.0, ul. Poniatowskiego 16/36, 50-326 Wroctaw.

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna obejmuje typy wyrobéw okreslone przez producenta
i wynikajace z wiasciwosci uzytkowych podanych w p. 3 oraz kombinacji zastosowanych materiatow
i elementow.

Niniéjsza Krajowa Ocena Techniczna obejmuje nastepujgce wyroby:

— {gczniki tworzywowe Kl, wg rys. A1 i tablicy A1,
— {gczniki tworzywowo-metalowe KIM, wg rys. A2 i tablicy A2.

Elementami sktadowymi tgcznikéw Kl i KIM s3 tuleja tworzywa ze zintegrowanym talerzykiem
dociskowym oraz wbijany do tulei trzpien rozporowy. Tuleja jest wykonana z polietylenu (HDPE)
— materiatu pierwotnego, charakteryzujgcego sie krzy\;vq roznicowej kalorymetrii skaningowej (DSC) wg
normy PN-EN ISO 11357-1:2016, zgodng ze wzorcem ustalonym w procedurze wydania Krajowej Qceny
Technicznej. Trzpien rozporowy tgcznikéw Kl jest wykonany z poliamidu wzmocnionego wibknem
szklanym (PA6+GF30). Trzpieni rozporowy facznikéw KIM jest wykonany ze stali zwyklej, weglowej,
charakteryzujgcej si¢ wytrzymaloscig na rozcigganie Rm 2 300 MPa. Trzpien stalowy jest pokryty
elektrolityczng powioka cynkowa wg normy PN-EN 1SO 4042:2001 lub PN-EN ISO 2081:2018,
0 grubos$ci nie mniejszej niz 5 um.

taczniki tworzywowe Kl i tworzywowo-metalowe KIM mogg byé stosowane z dodatkowym
talerzem dociskowym TD-140 (wg rys. A3), wykonanym z polipropylenu (PP), polietylenu (HDPE) lub
poliamidu (PA).

Ksztatt i wymiary {gcznikow Kl i KIM podano w Zatgczniku A.

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

taczniki KI i KIM sg przeznaczone do mechanicznego mocowania ptyt termoizolacyjnych z welny
mineralnej, polistyrenu ekspandowanego (styropianu’ — EPS) i polistyrenu ekstrudowanego (XPS),
do podiozy z:
— betonu zwyklego, klasy C12/15 + C50/60 wg normy PN-EN 206+A2:2021,
— cegiet ceramicznych peinych, wg normy PN-EN 771-1+A1:2015, o wytrzymalosci na $ciskanie nie
mnigjszej niz 20 N/mm? (klasy nie nizszej niz 20) i gestosci nie mniejszej niz 2,0 kg/dms3,
- cegiet silikatowych petnych, wg normy PN-EN 771-2+A1:2015, o wytrzymalosci na ciskanie nie
mniejszej niz 20 N/mm? (klasy nie nizszej niz 20) i gestosci nie mniejszej niz 2,0 kg/dm3,
— pustakéw ceramicznych poryzowanych (z otworami), wg normy PN-EN 771-1+A1:2015,
o wytrzymatoéci na Sciskanie nie mniejszej niz 15 N/mm? (klasy nie nizszej niz 15), o grubosci
$cianki nie mniejszej niz 15 mm i gestosci nie mniejszej niz 1,6 kg/dm?,
— pustakéw ceramicznych poryzowanych (z otworami), wg normy PN-EN 771-1+A1:2015,
o wytrzymalosci na $ciskanie nie mniejszej niz 15 N/mm? (klasy nie nizszej niz 15), 0 grubosci
$cianki nie mniejszej niz 12 mm i gestosci nie mniejszej niz 1,6 kg/dm?,
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— pustakow silikatowych drazonych (z otworami), wg normy PN-EN 771-2+A1:2015, 0 wytrzymalosci
na Sciskanie nie mnigjszej niz 15 N/mm? (klasy nie nizszej niz 15), o grubosci $écianki nie mniejszej
niz 40 mm i gestosci nie mniejszej niz 1,6 kg/dm3,

— elementow z autoklawizowanego betonu komoérkowego, wg normy PN-EN 771-4+A1:2015,
0 wytrzymatosci na $ciskanie nie mniejszej niz 2,0 N/mm? (klasy nie nizszej niz 2,0) i gestosci brutto
w stanie suchym nie mniejszej niz 0,35 kgldma,‘

- autoklawizowanego betonu komorkowego, wg normy PN-EN 771-4+A1:2015, o wytrzymailosci na
$ciskanie nie mniejszej niz 3,5 N/mm? 'fklasy nie nizszej niz 3,5) i gestosci brutto w stanie suchym
nie mniejszej niz 0,65 kg/dm3,

— elementéw z betonu kruszywowego, wg normy PN-EN 771-3+A1:2015, o wytrzymatosci na
Sciskanie nie mniejszej niz 5 N/mm? (klasy nie nizszej niz 5) i ggstosci brutto w stanie suchym nie
mniejszej niz 0,88 kg/dm3.

W celu wykonania zamocowania termoizolacji do podioza, wykonuje sie otwér montazowy, za
pomocy wiertta dostosowanego do rodzaju podioza, o $rednicy nominalnej 10 mm. W otwdr wprowadza
si¢ tuleje tworzywowa, a nastgpnie whija sig do tulei trzpieri rozporowy, powodujac powstanie trwatego
zakotwienia. Mocowanie z zastosowaniem tgcznikéw Kl i KIM pokazano w Zatgczniku B.

W celu wyznaczenia no$noéci obliczeniowych zamocowali wykonywanych z zastosowaniem
tgcznikow Kl i KIM, nalezy podzielic no$nosci charakterystyczne na wyrywanie z podioza, podane
w Zalgczniku C, przez czesciowy wspdiczynnik bezpieczenstwa rowny 2,0.

llos¢ fgcznikow nalezy okresla¢ na podstawie obliczeri statycznych, uwzgledniajgc ww. nosnosci
obliczeniowe.

Ze wzgledu na agresywno$¢ korozyjng S$rodowiska, igczniki tworzywowo-metalowe KIM,
z trzpieniem stalowym, pokrytym elektrolityczng powlokg cynkowa, o grubosci nie mniejszej niz 5 pm,
powinny by¢ stosowane zgodnie z wymaganiami podanymi w normach PN-EN SO 12944-2:2018
i PN-EN SO 9223:2012.

taczniki objete niniejsza Krajowg Oceng Techniczng powjnny by¢ stosowane zgodnie
z projektem technicznym, opracowanym z uwzglednieniem polskich I'-lOlfI"T.l"i priepiséw budowlanych,
ustalen niniejszej Krajowej Oceny Technicznej oraz zgodnie z instrukcjg producenta, dotyczaca
warunkow wykonywania zamocowan z uzyciem ww. tgcznikow. |

3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

3.1. Wiasciwosci uzytkowe wyrobu

3.1.1. Nosnosci charakterystyczne zamocowari fgcznikéw. Noénosci charakterystyczne
zamocowan tgcznikéw Kl i KIM na wyrywanie z podioza podano w Zatgczniku C.

3.1.2. Trwalos¢ facznikéw. W przypadku tgcznikéw KIM z trzpieniem stalowym, elektrolityczna
powioka cynkowa, 0 grubosci nie mniejszej niz 5 um, zapewnia trwalo$é lacznikéw w zakresie
wynikajacym z p. 2.

3.1.3. Wilasciwosci wytrzymaltosciowe talerzyka tulei. Sztywnos¢ talerzyka tulei tgcznikow Ki
i KIM jest nie mniejsza niz 0,3 kN/mm, a obcigzenie niszczace talerzyk jest nie mniejsze niz 1,22 kN.
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3.2. Metody zastosowane do oceny wlasciwosci uzytkowych

3.2.1. No$nosci  charakterystyczne zamocowali  {acznikéw. Badanie  no$nosci
charakterystycznych zamocowan tgcznikéw wykonuje sie wg EAD 330196-01-0604, tablica 2.3,
p. 1 (wczesniej ETAG 014), na %acznikach osadzonych w podiozach opisanych w Zataczniku C.

3.2.2. Trwatosé chznikbw.. Badanie grubosci powloki cynkowej wykonuje sie wg normy
PN-EN SO 2178:2016 lub PN-EN 1SO 3497:2004.

3.2.3. Wiasciwosci wytrzymatosciowe talerzyka tulei. Badanie wiasciwosci wytrzymatosciowych
talerzyka tulei tworzywowej wykonuje sie wg Raportu Technicznego EOTA TR 026.

4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

taczniki objete niniejszg Krajowg Oceng Techniczng powinny by¢ dostarczane w kompletach,
w opakowaniach producenta oraz przechowywane i transportowane w sposéb zapewniajgcy
niezmiennosé ich wiasciwosci technicznych.

Sposoéb znakowania wyrobéw znakiem budowlanym powinien byé¢ zgodny z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. z 2016 ., poz. 1966, z pdZniejszymi zmianami).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujace informacje:

~ dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,

— nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajacy jednoznacznie okreslic
nazwe i adres siedziby producenta,

- nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego, : . L

— numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktérg zostaly zadeklarowane
wiasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2021/1921 wydanie 1), i '

— numer krajowej deklaracji wiasciwosci uzytkowych,

- poziom lub klasa zadeklarowanych wiasciwosci uzytkowych,

- nazwa jednostki certyfikujgcej, ktora uczestniczyla w ocenie i weryfikacji stato$ci wiasciwosci
uzytkowych wyroby budowlanego, |

- adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wiasciwosci uzytkowych jest na
niej udostepniona.

Wraz z krajowg deklaracjg wiasciwosci uzytkowych powinna by¢ dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki i/lub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszanine niebezpieczng wedtug
rozporzadzenia REACH, powinno by¢ zgodne z wymaganiami rozporzgdzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancii
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i mieszanin (CLP), zmieniajgcego i uchylajgcego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45WE oraz
Zmieniajgcego rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WEASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra [,nfrastrukti.lry i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyroboéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z p&zniejszymi zmianami) ma
zastosowanie system 2+ oceny i weryfikacji statosci wtasciwosci uzytkowych.

5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobu, dopoki nie nastapia
zmiany surowcow, skiadnikow, linii produkeyjnej lub zakladu produkcyjnego.

5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zakladowej kontroli produkcji w zakiadzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez
producenta, powinny by¢ dokumentowane w sposéb systematyczny, w formie zasad
i procedur, wigcznie z zapisami z prowadzonych badar. Zakladowa kontrola produkcji powinna byé
dostosowana do technologii produkcji i zapewnia¢ utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych
wiasciwosci uzytkowych wyrobu.

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcéw i skiadnikow,
kontrolg i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wediug p. 5.4), prowadzone przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badarn oraz wedlug zasad i procedur okrelonych
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji. g ',

Wyniki kontroli produkcji powinny byé systematycznie rejestrdwa'n'e. Zapisy rejestru powinny
potwierdzaé, ze wyroby speiniajg kryteria oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci ‘uzytkowych.
Poszczegdlne wyroby lub partie wyrobow i zwigzane z nimi szczegdly produkcyjne muszg byé w petni
mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania kontrolne

5.4.1. Program badarn. Program badan obejmuje:
a) badania biezagce,
b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezace obejmujg sprawdzenie:
a) ksztaftu i wymiarow,
b) grubosci powtoki cynkowej (dotyczy tacznikéw KIM z trzpieniem ze stali ocynkowane;).

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg  sprawdzenie  nosnosci

charakterystycznych zamocowan fgcznikow.
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5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezgce powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej
niz dla kazdej parti wyrobéw. Wielko$¢ parti wyrobéw powinna by¢ okreslona w dokumentaciji
zaktadowej kontroli produkgiji.

Badania okresowe powinny byé wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

6. POUCZENIE

6.1. .Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2021/1921 wydanie 1 jest pozytywng oceng
wiasciwosci uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk facznikow tworzywowych Kl i tworzywowo-
metalowych KIM, ktére zgodnie z zamierzonym zastosowaniem, wynikajgcym z postanowieri Oceny,
majg wplyw na speinienie wymagan podstawowych przez obiekty budowlane, w ktorych wyréb bedzie

zastosowany.

a

6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2021/1921 wydanie 1 nie jest dokumentem
upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawg z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2020 r.,
poz. 215, z p6zniejszymi zmianami) wyroby, ktdrych dotyczy niniejsza Krajowa Ocena Techniczna, moga
by¢ wprowadzone do obrotu lub udostgpniane na rynku krajowym, jezeli producent dokonat oceny
i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych, sporzadzit krajowg deklaracje wiasciwosci uzytkowych
zgodnie z Krajowg Oceng Techniczng ITB-KOT-2021/1921 wydanie 1 i oznakowat wyroby znakiem
budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2021/1921 wydanie 1 nie narusza uprawnien
wynikajacych z przepisow o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegolnosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. z 2024 “r;,.lpoz.‘ 324). Zapewnienie tych
uprawnieri nalezy do obowigzkéw korzystajgcych z niniejszej Krajowej Odény Technicznej ITB.

it

6.4. ITB wydajgc Krajowg Oceng Techniczng nie bierze odpowiedzialnoéci za ewentualne
naruszenie praw wytgcznych i nabytych. ’

6.5. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobdw od odpowiedzialnosci za ich
prawidiowg jako$¢, a wykonawcéw robét budowlanych od odpowiedzialnosci za ich wiasciwe

zastosowanie.

6.6. Waznos¢ Krajowej Oceny Technicznej moze by¢ przediuzana na kolejne okresy, nie diuzsze
niz 5 lat.
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7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

1) Raport z badan nr LZK00-01866/21/Z00NZK. taczniki tworzywowe i tworzywowo-metalowe do
mocowania termoizolacji K, KIM i TD, Zakiad Konstrukcji Budowlanych, Geotechniki i Betonu
ITB, Katowice ;

2) Sprawozdanie z badari nr GT/162/2021. Analiza- DSC — oznaczenie temperatury oraz entalpii
topnienia i krystalizacji, Instytut Inzynierii Materiatéw Polimerowych i Barwnikéw, Zakiad Badawczo-
Analityczny, Gliwice

3) Raport z badan nr LZKO01-01931/16/Z00NZK dotyczacy fgcznikéw tworzywowych Kl-Stalco,

KIM-Stalco do mocowania termoizolaciji, Laboratorium Konstrukeji Budowlanych i Geotechniki ITB,

Katowice

4) Raport z oznaczenia charakterystycznych wiasciwosci tworzywa metodg roznicowej kalorymetrii

skaningowej (DSC), PLASTIGO Laboratorium Badania Tworzyw Polimerowych, Czestochowa

2016r.

5) Pismo nr NZK-04080R:10/DD/16 dotyczace zlecenia nr: 01931/16/Z00NZK. taczniki do mocowania
termoizolacji, Zaktad Elementéw Konstrukeji Budowlanych i Geotechniki ITB, Katowice

6) Raporty z badan nr LOK-01236/A/10 dotyczacy facznikéw tworzywowych TEGSAR typu KlI-Stalco
i KIM-Stalco do mocowania termoizolacji, Laboratorium t.acznikéw i Wyrobow Budowlanych LOK,
ITB Oddziat Slaski, Katowice

7) Sprawozdanie z badar nr 238-42/2/2010 dotyczace temperatury topnienia okreslonej metodg DSC,
Instytut Inzynierii Materialéw Polimerowych i Barwnikow, Zakiad Badawczo-Analityczny, Gliwice

7.2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 206+A2:2021
PN-EN 771-1+A1:2015

PN-EN 771-2+A1:2015

PN-EN 771-3+A1:2015

PN-EN 771-4+A1:2015

PN-EN ISO 4042:2001
PN-EN 1SO 2081:2018

PN-EN ISO 2178:2016

PN-EN ISO 3497:2004

PN-EN IS0 9223:2012

Beton. Wymagania, wiasciwos$ci, produkcja i zgodnosé

Wymagania dotyczgce elementéw mumwyc{i,‘ Czesc 1: Elementy murowe
ceramiczne .o

Wymagania dotyczgce elementéw murowych. Czes¢ 2: Elementy murowe
silikatowe '

Wymagania dotyczace elementéw murowych. Cze$é 3: Elementy murowe
Z betonu kruszywowego (z kruszywami zwykfymi i lekkimi)

Wymagania dotyczgce elementéw murowych. Czesé¢ 4: Elementy murowe
z autoklawizowanego betonu komérkowego

Czesci ztgczne Powloki éiektrolityczne

Powlfoki metalowe i inne nieorganiczne. Elektrolityczne powioki cynkowe z
obrébkg dodatkowg na zelazie lub stali

Powfoki niemagnetyczne na podlozu magnetycznym. Pomiar grubosci
powfok. Metoda magnetyczna stali

Powfoki metalowe. Pomiary grubosci powlok. Metody spekirometrii
rentgenowskiej

Korozja mefali i stopéw. Korozyjnos¢ atmosfer. Klasyfikacja, okreslenie
i ocena
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PN-EN ISO 11357-1:2016
PN-EN ISO 12944-2:2018
EAD 330196-01-0604

EOTA TR 026
ETAG 014

AT-15-8420/2016

Zalacznik A.
Zalacznik B.

Tworzywa sztuczne. Réznicowa kalorymetria skaningowa (DSC). Cze$c
1: Zasady ogodine

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systemdw malarskich. Cze$¢ 2: Klasyfikacja Srodowisk
Plastic anchors made of virgin or non-virgin material for fixing of external
thermal insulation composite systems with rendering

Plate stiffness of plastic anchors for ETICS

Guideline for'rEuropean Technical Approval of “Plastic anchors for fixing
of external thermal insulation composite systems with rendering”

tgczniki tworzywowe i tworzywowo-metalowe Ki-Stalco i KIM-Stalco do
mocowania termoizolacji

ZAE ACZNIKI

oZtatt I WYPMARY  covmsvinamsommmssssssmosomysess e o T R R B O A A S 10
Parametry montazu i rozmieszczenia {gCZnikKOW ..........cccoeeieneeiieieieeiieiieseee e 13

Zatacznik C.  Nos$nosci charakterystyczne zamocowan :CzniKOW ............c.ceeeveeeeceeeeeeiecreereser e, 16
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Zatacznik A.

dr

Ly

Rys. A1. taczniki tworzywowe Kl z trzpieniem tworzywowym

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1921 wydanie 1
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Ly

ds

—pl g O

Rys. A2. tgczniki tworzywowo-metalowe KIM z trzpieniem stalowym

Zatgeznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1921 wydanie 1
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Rys. A3. Talerz dociskowy TD-140

Tablica A1. Asortyment i wymiary {gcznikéw tworzywowych Kl z trzpieniem tworzywowym

Poz. Oznaczenie tacznika Wymlary, mm
D d dr dw L L1 d1
1 2 3 4 5 6 7 8 9
1 Kl 10 x 80 57 9 10 6,1 80 88 55
2 KI 10 x 100 of 9 10 6,1 100 108 55
3 Kl 10 x 120 57 9 10 6,1 120 128 55
4 Kl 10 x 140 57 9 10 6,1 140 148 55
5 Kl 10 x 160 57 9 10 6,1 160 168 55
6 Kl 10 x 180 57 9 10 6.1 ,| 180 188 5,5
7 Kl 10 x 200 57 9 10 6,1 | 200 | 208 55
8 Kl 10 x 220 57 9 10 6,1 220 228 55
Dopuszczaine odchytki wymiaréw +2,0 +05 | +0,5 | 202 | +30 | 50 | +0,2

Tablica A2. Asortyment i wymiary tgcznikow tw0rzyw6wo—meta!owych KIM z trzpieniem stalowym

Poz. Oznaczenie tacznika Viyriacy, fom
D d dr dw L L1 d1
1 2 3 4 5 6 7 8 9
1 KIM 10 x 80 57 9 10 6,1 80 88 54
2 KIM 10 x 100 57 9 10 6,1 100 108 54
3 KIM 10 x 120 57 9 10 6,1 120 128 54
4 KIM 10 x 140 57 9 10 6,1 140 148 54
5 KIM 10 x 160 57 9 10 6,1 160 168 54
6 KIM 10 x 180 57 9 10 6,1 180 188 5,4
7 KIM 10 x 200 57 9 10 6,1 200 208 5,4
8 KIM 10 x 220 57 9 10 6,1 220 228 5,4
Dopuszczalne odchytki wymiaréw +2,0 +05 | +05 | +0,2 | £3,0 +5,0 +0,2

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1921 wydanie 1
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Zalacznik B.

hmil‘l

s — rozstaw osiowy lacznikow
¢ - odleglosé tacznika do krawedzi podtoza
hmin — minimalna grubos$¢ podioza

Rys. B1. Parametry rozmieszczenia facznikéw Kl i KIM w podiozu

Zatgeznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1921 wydanie 1
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a) montaz powierzchniowy

hmin

b) montaz zagiebiony

; 14«%‘ e Q\M‘i..uw AR YRR
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hef

Rys. B2. Parametry montazu tgcznikéw Ki i KIM w podiozu

Zatgeznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1921 wydanie 1
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Tablica B1. Parametry montazu i rozmieszczenia tgcznikow Kl i KIM

Oznaczenie facznika

Poz. Parametry montazu i rozmieszczenia
Kl KIM
1 2 3 4
1 Npminalna $rednica otworu do, rowna nominalnej §rednicy 10 10
wiertta dnom, mm
2 | Minimalna glebokos$¢ otworu h1, mm 501/602 50 /602
3 | Efekiywna glebokosé zakotwienia her, mm 40 /502 401/502
4 | Minimalny rozstaw tgcznikow Smin, mm 100 100
5 Minimalna edleglosé lacznika od krawedzi podioZa Crmin, mm 100 100
6 Minimalna grubo$¢ podioza hmin, mm 80 80

) w przypadku podiozy z betonu zwyklego, cegly ceramiczne] pelnej, cegly silikatowe
i betonu kruszywowego

2 w przypadku podloZy z elementéw z autoklawizowanego betonu komérkowego

| pelnej, pustaka ceramicznego, pustaka silikatowego

Zalgcznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1921 wydanie 1
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Zatacznik C.

Tablica C1. Nosnosci charakterystyczne zamocowar lgcznikéw Kl i KIM na wyrywanie z podioza

Efektywna glebokos¢ | No$no&é charakterystyczna
Poz. | Oznaczenie tacznika Rodzaj podioza zakotwienia na wyrywanie z podloza Nrx,
het, mm kN
1 2 3 4 5
beton zwykly klasy C12/15 1) 40 0,60
beton zwykly klasy C16/20 + C50/60 1 40 0,85
cegla ceramiczna pelna 2 40 0,80
cegla silikatowa petna 2 40 0,80
' B pustak ceramiczny poryzowany 4 40 0,40
pustak ceramiczny poryzowany 9 40 0,30
pustak silikatowy drazony & 40 0,80
autoklawizowany beton komarkowy 7 50 0,65
autoklawizowany beton komdrkowy & 50 0,75
beton kruszywowy 40 0,60
beton zwykly klasy C12/15 1 40 0,60
beton zwykly klasy C16/20 + C50/60 1 40 0,85
cegla ceramiczna peina 2 40 0,80
cegla silikatowa petna 3 40 0,80
5 Wi pustak ceramiczny poryzowany 4 40 0,40
pustak ceramiczny poryzowany ) 40 0,30
pustak silikatowy drazony & 40 0,80
autoklawizowany beton komérkowy 7 50 0,65
autoklawizowany beton komérkowy & 50 0,75
beton kruszywowy 9 40 0,60
0 wg normy PN-EN 206+A2:2021
2 cegfa ceramiczna peina klasy 20 wg normy PN-EN 771-1+A1:2015
9 cegfa silikatowa petna klasy 20 wg normy PN-EN 771-2+A1:201
%) pustak ceramiczny poryzowany (z otworami) klasy 15 wg normy PN-EN 771-1+A1:2015, o gruboéci $cianki nie mniejszej niz 15 mm
% pustak ceramiczny poryzowany (z otworami) klasy 15 wg normy PN-EN 771-1+A1:2015, o gruboéci $cianki nie mniejszej niz 12 mm
® pustak silikatowy drgzony (z otworami) klasy 15 wg normy PN-EN 771-2+A1:2015, o gruboéci écianki nie mniejszej niz 40 mm
7t autoklawizowany beton komdrkowy klasy 2,0 wg normy PN-EN 771-4+A1:2015, o gestosci brutto w stanie suchym nie mniejszej niz 0,35 kg/dm®
& autoklawizowany beton komérkowy klasy 3,5 wg normy PN-EN 771-4+A1:2015, 0 gestodci brutto w stanie suchym nie mniejszej niz 0,65 kg/dm?
® beton kruszywowy Kiasy 5 wg normy PN-EN 771-3+A1:2015, o gestosci brutto w stanie suchym nie mnigjszej niz 0,88 kg/dm?

Zatgcznik C do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1921 wydanie 1



