STALC®

PERFECT

ELEKTRODA SPAWALNICZA ZASADOWA

Cechy
Zasadowa elektroda otulona do spawania konstrukgji stalowych Klasyfikacja amerykanska: E7018
o podwyzszonych wymaganiach wytrzymatosciowych, najczesciej Klasyfikacja europejska: ISO 2560-A E 42
o duzej grubosci. Tworzy mocna, plastyczna spoine, odporna na
; 4B42HS5

pekanie.

Typ elektrody: Elektroda otulona,
Polecana do spawania konstrukcji ze stali niestopowych, zasadowa, stal niestopowa
niskostopowych oraz stali o podwyzszonej wytrzymatosci. Metoda spawania: MMA/SMAW

Przed uzyciem wymaga wygrzania. Konieczne jest idealne
wyczyszczenie spawanych elementéw (duza wrazliwos$é na rdze).
Elektroda zalecana dla bardziej doswiadczonych spawaczy. Gaz ostonowy: Brak (ostong tworza gazy
z topionej otuliny)
Wygrzewanie: ok. 2 godziny 300-350°C

(spawanie reczne elektroda otulong)
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5068172597 2,5mm /5 kg 75,00 z¢ 92,25 74

5068172598 32mm/5 kg 71,00 zt 87,33 zt

S068172599 4,0mm/5kg 70,00 z4 86,10 zt
cena netto cena brutto
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OSPRZET DO
ELEKTRONARZEDZI



