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Stalco Perfect TIGPulse DC 200HF to profesjonalna spawarka
inwerterowa TIG DC z bezstykowym zajarzaniem HF i trybem Pulse,
przeznaczona do precyzyjnych prac warsztatowych i produkcyjnych.
Zapewnia stabilny tuk oraz wysoka kontrole parametrow, szczegdlnie
przy spawaniu stali weglowych i nierdzewnych.

Urzadzenie pracuje w zakresie 10-200 A (TIG DC) oraz 20-180 A (MMA),

w charakterystyce CC. Zajarzanie HF umozliwia inicjacje tuku bez
kontaktu elektrody z materiatem, ograniczajac jej zuzycie. Tryb
Pulse z regulacjg 0,2-200 Hz pozwala precyzyjnie kontrolowac ilos¢
wprowadzanego ciepta i utatwia spawanie cienkich elementow.

Model oferuje regulacje czasu narastania i opadania pradu, pradu
bazowego oraz funkcje Pre-Gas i Post-Gas. Tryby 2T/4T oraz mozliwosé
podtaczenia pedatu sterujgcego zwiekszajg kontrole nad procesem.
Sprawnosc = 85%, zabezpieczenie termiczne i kompaktowa obudowa
tgcza wydajnosc z mobilnoscia.

Najwazniejsze cechy urzadzenia
TIG DC z bezstykowym zajarzaniem HF
Tryb Pulse z regulowang czestotliwoscig do 200 Hz
Spawanie TIG DC i MMA, charakterystyka CC
Regulacja pradu bazowego, narastania i opadania pradu
Pre-Gas / Post-Gas, tryby 2T / 4T, mozliwosc¢ sterowania pedatem

Akcesoria
« Ix Uchwyt spawalniczy 4 m, WP-26 TIG « 1x Przewdd spawalniczy 3 m 16 mm?2
z szybkoztgczem 35-70 mm « 1x Przewdd masy 3 m, 16 mm? z szybkoztgczem
35-70 mm « 1x Waz gazowy 3 m z opaska i ztgczem « 2x Tulejka zaciskowa « 2x
Dysza ceramiczna « 1Ix tacznik pragdowy (zamontowany) « 1x Korek « 1x Pret
wolframowy
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TIGPulse DC 200HF

Indeks S056698558
Napiecie znamionowe 230V
Czestotliwosé 50/60 Hz
Pobdér mocy TIG 4,45 kW
Napiegcie bez obcigzenia 82V
Prad spawania TIG 10 - 200A
Prad spawania MMA 20 -180A
Prad wartosci bazowej 10 - 95%
Czas narastania pradu 0-15s
Czas opadania pradu 0-25s
Czestotliwos¢ pulsu 0,2 -200Hz
Cykl pracy 60%
Czas przedmuchu gazu 0-5s
Czas przeptywu gazu po spawaniu 1-15s
Znamionowy cykl pracy 10 - 90%

Typ chtodzenia

Chtodzenie wentylatorem

Sprawnosé > 85%
Stopien izolacji H
Stopier ochrony obudowy 1P21S
Wymiary 527 x 223 x 356 mm
Waga 10 kg
1818,96 zt 223732z
cena netto cena brutto



